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 معرفی محصول:

محصولی است  garden chairصندلی باغی یا همان 

که اکثرا در باغ ها یا محیط های سبز باز برای استراحت 

کوتاه یا بلند افراد )باغبان ها، افراد عادی و ... ( استفاده 

است و می شود. این محصول به شکل کاملا یکدست 

برای ساخت آن از به هم پیوستن اجزای مختلف استفاده 

های آن در انتها شکل مربع پیدا کرده که به  نشده. پایه

پایه ها و دسته های  راحتی بتواند روی زمین قرار بگیرد.

ه و پشتی آن متصل هستند و سوراخ یا صندلی به بدن

شیار هایی روی پشتی آن به منظور عبور هوا و بعضا 

 گاهرفته است. همچنین نشیمنگتزیین بیشتر قرار 

روی آن شیار هایی به منظور سر نخوردن  وهموار نبوده 

صندلی به نسبت انعطاف پذیر است و با تکیه ناگهانی یا بازی با دسته های آن به  ایجاد شده است. مصرف کننده

 راحتی نمی شکند.

 

 :شرایط کاری محصول

ورد با توجه به اینکه محصول در محیط های باغی و فضاهای باز سبز استفاده می شود که ممکن است مورد برخ

.  آب باشدو محصول باید ضد مستقیم آب از طریق آبپاش، باران و ... قرار گیرد، آب نباید موجب آسیب به آن شود

شرایط مختلف آب و هوایی باشند، با تغییر رطوبت یا دمای  ین چون این محیط ها ممکن است در معرضهم چن

صندلی  . همچنین چونو پوسیده یا تخریب نگردد هدشدن( باید پایداری خود را حفظ کر هوا ) گرم و سرد

 نباید برخورد نور یا بالا رفتن دمای موضعینور خورشید است،  رضدر معبه طور مستقیم اکثرا  پلاستیکی باغ

 در ارتباط نزدیک با مبلمان حشرات و سایر حیوانات باغیکه از آنجایی  سبب آسیب به قطعه یا تغییر رنگ آن شود.

آن تخریب  که موجب جذاب و قابل استفاده بوده چوب برای موریانههمچون  صندلی ما ، نباید هستند فضای باز

ب و اسید های ضعیف دیگر نیز نباید با پلیمر مورد استفاده ی ما واکنش داده و باعث آسی . تعریق بدن انسانگردد

همچنین صندلی مورد استفاده در فضای باز باید سبک و قابل حمل بوده تا استفاده از  شود. به صندلی موضعی

انعطاف پذیری و راحتی صندلی نیز از  ترد نبودن و آسان تر شده و صندلی کاربردی تر باشد. به طور روزمره آن

لی نتخاب ماده ی آن میباشد چراکه انعطاف پذیری بیشتر ، موجب راحتی صندموثر در امهم ترین فاکتور های 
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 شد ، با وجود کاهشگی مناسبی داشته باچقرمگی بیشتر است. اگر پلیمر مورد استفاده چقرمشده و به معنای 

مقاومت به د که برای ما فاکتور مهم تری است. افزایش میاب ت به ضربه ی آنمقاوم ام،مدول الاستیک و استحک

ت و برخاست های سخزش پلیمر نیز مهم است چراکه صندلی نباید در اثر وارد شدن نیرو در طول زمان و نش

 کم بودن ویسکوزیته ی پلیمر سازنده ی صندلی نیز باید در نظر گرفته شود چرا که متوالی دچار شکستگی شود.

 . پس ی تزریقی امکان پذیر استبا قالبگیر ،جزئیاتوجود به دلیل یک تکه بودن و  شکل دهی این نوع صندلی 

زیته ی کم ی خوب نیز از ویسکوپلیمر در این نوع شکل دهی باید فرایند پذیری خوبی داشته باشد، فرایند پذیر

 می گردد. حاصل

 

 :روش ساخت

ی که کل محصول به صورت یکجا شکل بگیرد. همچنین ضخامت اجزا اری یکپارچه دارد و نیاز استساختقطعه ما 

حفره  و سطح زیره  مربوط به شیارهایخامت و ریزه کاری هندسی کمترین ضو  آن به طور میانگین متوسط است

، PSحدس حدودی ما برای ساخت قطعه پلیمر های تجاری ساده ای مثل  از آنجایی. است پشتی صندلی های

PP  قالبگیری و امثالهم است، بنظر ما بهترین فرآیندی که میتوان برای ساخت این قطعه در نظر گرفت

 یکیاز مواد پلاست میتوانشود،  یم یقیتزر یریصحبت از قالب گ یوقت ( است.Injection moldingزریقی)ت

از  یمخلوط یازدر صورت نکه  دهد یم را امکان ما اینبه روش  ین. اکرداستفاده  یصندل یددر تول یمختلف

 . یم تا خواص محصول نهایی را بهبود ببخشیمرا به کار ببر ها یکپلاست

دقت  یمکن یکه با آنها کار م ییقالب ها یرو یدشود، با یم یقیتزر یریقالب گ یندفرآ یصحبت از ابزارها یوقت

توسط متخصصان و با توجه به ماده اولیه انتخاب شده، طراحی شود. بعد از ابتدا باید قالب  .بیشتری به خرج دهیم

مذاب، قالب گیری، خنک شدن و رهایی تا رسیدن  مرحله راه اندازی قالب، اضافه کردن مواد پلاستیکی 5آن باید 

تا ساختار ست وی صفحات فلزی ابر رمحکم کردن آن مرحله ی بعدی ،، قالبساخت از  . پسبه محصول طی شود

هنگامی که صفحات  .تولید می شوند بالایی بیشتری به آن بدهد و اطمینان حاصل شود که محصولات با دقت

و گیره ها وارد می  شدهتزریقی محکم  قالب گیری مبلمانه گرفتند، قالب روی دستگافلزی در جای خود قرار 

ود تا اطمینان مرحله راه اندازی قالب باید جدی گرفته ش .شوند

ی رفع نیازهای خود دریافت حاصل شود که بهترین محصولات را برا

امنیت قالب تضمین می کند که مواد مذاب زمان و فضای . میمی کن

فرآیند تزریق با  سپس .کافی برای شکل گیری و خنک شدن دارند

وارد شدن مواد پلاستیکی مذاب و تبدیل آنها به گلوله و در معرض 

https://www-immould-com.translate.goog/product-category/furniture/?_x_tr_sl=en&_x_tr_tl=fa&_x_tr_hl=en&_x_tr_pto=wapp
https://www-immould-com.translate.goog/product-category/furniture/?_x_tr_sl=en&_x_tr_tl=fa&_x_tr_hl=en&_x_tr_pto=wapp
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شوند. در  یوارد قالب م یو به آرام شده یقس از ذوب شدن، وارد دستگاه تزرت قرار گرفتن آغاز می شود. پحرار

شود.  یریشکل جلوگ ییربه عقب برگردد و از هرگونه تغ یماند تا مواد مذاب اضاف یم یباق یقمدت، تزر ینطول ا

سایر مراحل به ترتیب ادامه میابند. لازم به ذکر است و  شدهاز حفره قالب خارج  یقکار، ابزار تزر ینپس از انجام ا

قالبگیری تزریقی  و قالبگیری چرخشیکه با توجه با توضیحات اولیه راجب شکل و یکپارچگی قطعه، روش های 

 نیز برای این محصول قابل استفاده است.با گاز 

 

 انتخاب ماده مناسب:

استفاده شده  Oxford polymers data handbookبررسی فرآیند انتخاب ماده پلیمری مناسب از  برای

بعلت قابلیت  engineeringو بعد آن  commodityترموپلاستیک های  است. برای شروع قائدتا به سراغ

ولیه توضیحات اروبه روی ماست. طبق  PETو  PE ،PP ،PS ،PVCبازیافت پذیری آنها میرویم. و پنج گزینه 

ضد آب  وفرآیند پذیری خوب، چقرمگی خوب، مقاومت خزشی خوب، قابلیت انعطاف  دارای ماده ما باید ارزان،

 Solidد. رو نیز بعلت ترد بودن کنار می  UPVاز انتخاب ها حذف می شود. بعلت فرآیندپذیر پایین HDPE  باشد.

PS  ی نیست. همچنین هیچ یک از گرید های فومی بودن انتخاب خوبساختار آن و نیز به علتPET وجه بالا ا تب

ا بیشتر از آنه rigidityبرای ما مناسب نیستند، چراکه  مگاپاسکال( 2000)در حدود  آنها  بودن مدول الاستیک

، ه بلورین کم، مورفولوژی نیم با بررسی فاکتور هایی نظیر قیمتدر نهایت برای  باشد. مقدار مورد نیاز می

 impactالا، بکمتر از صفر درجه، دمای ذوب و فرآیند تبدیل شیشه ای دمای ویسکوزیته و فرایند پذیری مناسب ،

strength ب آاسب، مدول الاستیک خوب، خیلی ترد نبودن، ضد خراش بودن، تخریب نشدن توسط به نسبت من

مثالهم در و رطوبت ) داشتن مولکول های غیر قطبی و وجود نداشتن شرایطی برای ایجاد پیوند هیدروژنی( و ا

 می باشد. Parslen ZH500Mبا نام تجاری  Polypropylene Homopolymerنهایت انتخاب نهایی ما، 

شیت پیوست با توجه به دیتا)آن  یاز جمله کاربردها گردد. یم یدتول یمیزرش یدنو یمیتوسط پتروش یدگر ینا

 یکیپلاست طعاتق و یابزار آلات باغبان ،منزل یلظروف غذا و وسا تولید استفاده در محیط باز، میتوان به شده (

 ان می باشند.گروه بازرگانی کرمی از جمله واردکنندگان این هموپلیمر در ایر رد.هم اشاره کو امثال یلاتومب
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